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ZMxxxx, PAT903xxx 

Степень блеска: -  

Концентраты патины 

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА 

 

ХИМИКО-ФИЗИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА 

Сушка при  температуре - 22°C и отн. влажности - 50-75%. : 20-30 минут. 

 Рекомендованный расход Мокрого слоя : 80–100 гр./м² 

Разбавитель Ацетон, TH700 

 

 

 

 

 

 

Рекомендуемая температура хранения от 5 до 35 °С, упаковка не должна быть подвергнута прямому воздействию солнечных лучей. 

 

Информация, предоставленная в данной технической характеристике предназначена для упрощения работы наших клиентов, и основана на 

лабораторных, а также практических испытаниях. В связи с существованием различных способов и систем использования лакокрасочных 

материалов, перед началом работы рекомендуем сделать пробный тест. Мы не несем ответственности за использование наших материалов 

совместно с продуктами других производителей, а также после выполнения работ. 

ПРИМЕНЕНИЕ 

Концентрированная патина на основе органических растворителей. 
Рекомендуются для отделки деталей мебели, багета, столярных, погонажных 
изделий, дверей из древесины и древесных материалов, эксплуатируемых 
внутри помещения. Подчеркивает поры древесины, позволяет выделить 
фрезерованные участки, обладает хорошей смачиваемостью поверхности, 
быстро сохнет, легко счищается, обладает хорошей сидиментационной 
устойчивостью, хорошей светостойкостью. Наносится распылением на 
древесную подложку, предварительно загрунтованную полиуретановым или 
акриловым грунтом (прозрачным или пигментированным), после их сушки и 
шлифования. После сушки патины счистить излишнее ее количество 
шлифовальной шерстью или «скотч-брайтом».  

 

ПРИГОТОВЛЕНИЕ 
СМЕСИ 

Перед началом работы продукт необходимо тщательно перемешать.  
Чрезмерное нанесение патины может ослабить адгезию с покровным 
лакокрасочным материалом. 
Окрашенную патинами поверхность можно лакировать полиуретановыми, 
акриловыми или водными лаками. 
Очистку рабочих инструментов рекомендуется производить ацетоном. 
Патина 100% по весу 
Разбавитель в пропорции от 1:1 до 5:1 

СПОСОБ 
НАНЕСЕНИЯ 

Краскопульт с соплом 1.3-1.5мм и давлением воздуха 3 атм. 


